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Westfalische Drahtindustrie GmbH

WDI Stammsitz Hamm

Das Unternehmen

Die Westfélische Drahtindustrie GmbH fiihrt ihren Firmenursprung zuriick auf ein im Jahre 1856 gegriindetes Werk zur Drahtfabrikation,
das bereits im Jahre 1872 als Kapitalgesellschaft (AG) und ab 1890 unter dem jetzigen Namen WDI betrieben wurde.

Seit liber 150 Jahren hat das Unternehmen national wie auch international eine bedeutende Stellung in der Drahtindustrie eingenommen.
Nach einer zwischenzeitlichen Konzernanbindung (Krupp/Kléckner) ist die Gesellschaft seit dem 1. Oktober 1987 wieder unter der
Firmenbezeichnung Westfdlische Drahtindustrie GmbH im Markt tatig.

Heute ist die Westfadlische Drahtindustrie GmbH mit dem Firmensitz in Hamm der grote konzernfreie Drahtproduzent Europas.
An 15 Standorten in Europa werden Fertigerzeugnisse an folgenden Produktionsstandorten in den Geschéaftsfeldern hergestellt:

Q

DRAHT

Hamm, Rothenburg/Saale, Iserlohn, Hamm, Schwerte, Zweibriicken

N UYIRERY

Nedri Spanstaal B.V., Venlo (NL),

Brotterode, Brandenburg Hamm
PESETE'S 3 ' ZAUNE
Hamm, Rothenburg/Saale Dortmund, Syke, Zwickau Rothenburg/Saale, Berlin Bad Gandersheim

UNIROPE Ltd. Mississauga (Canada)



Produktions- und Lieferprogramm

Produktions- und Lieferprogramm
BLANKSTAHL

Die WDI GmbH Abteilung Blankstahl zahlt mit ihren Standorten in Hamm, Schwerte und Zweibriicken/Ixheim
zu den bedeutendsten Blankstahlherstellern weltweit. Das Unternehmen verfiigt Giber eine anerkannt hohe
Kompetenz auf dem Gebiet der Stabstahlherstellung.

O Produkte .....ooniiiiiiiii i, 4-5
O Ultraschall-Priifverfahren................... 6-7 oNv-aL

MAMNAGEMENT SYSTEM
ZERTIFIKAT

Waestfilische Drahtindustrie GmbH
it 7 59087 W, ot cbed

Das aktuell giiltige Zertifikat finden Sie unter www.wdi.de
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Blankstahl

Produkte

« Automatenstéahle
« Maschinenbaustihle
 Einsatzstahle

* Vergiitungsstahle

* legierte und unlegierte Werkzeugstahle

* Schraubendreher- und Bitstahle

+ Stahle nach Sonderanalysen fiir

Fahrzeug- und Luftfahrtindustrie etc.

* nichtrostende-, saure- und hitzebestandige Stahle

Abmessungsbereiche

Rundbereich 2-42 mm 5/64"-1.21/32"
Sechskant 4-36 mm 5/32"-1.27/64"
Vierkant 4-32mm 5/32"-1.17/64"
Ringe 2-45mm 5/64"-1.49/64"
Coils 2-15mm 5/64-19/32"

Sonderprofile auf Anfrage

Behandlungszustande

Cc kaltgezogen

A+C weichgegliiht & kaltgezogen
AC+C GKZ-gegliiht & kaltgezogen
S+C entspannt & kaltgezogen

FP+C BG-gegliiht & kaltgezogen
C+A+C  kaltgezogen & gegliiht & kaltgezogen
SL geschliffen



Materialien / Aufmachungen / Oberflachen

Aufmachung / Lieferformen

Materialien /

Standard-Qualitaten

Stabléngen 1.500-6.300 und/oder 7.000 mm (-0/+50 mm)
Engere Toleranzen sind auf Anfrage erhaltlich.

No. D/EU USA Stabe werden ab 6 mm aufwarts rissgepriift, rund
1.0715 11SMN30 1215 (ASTM) und sechskant, Fasen, Flachenfrasen und

1.0718 11SMNPB30 12L14 (ASTM) Planung auf Anfrage

1.0719 11SMNPB30TE 12L14 (ASTM) with Te

1.0720 11SMNPBTEBI 12L14 (ASTM) with Te & Bi Bundgewichte 1,000-2,000 kg | ~2.205-4410 Ibs
1.0737 11SMNPb37 12L14 (ASTM) with S > 0,34% Ringe 250-2,000 kg ~550- 4410 Ibs
17139 TOMNCRSS ASTMATO8 Coils 500 - 2,000 kg | ~1102-4410 Ibs
1.7142 16MNCRPBS ASTM A108 with Pb< 0,35%

1.0401 c15 1015 AlSI

1.0403 C15Pb 1015 AISI with Pb < 0,35% ..

1.0501 C35 1035 AlSI Oberflachen

1.0502 C35Pb 1035 AISI with Pb < 0.35% - gezogen und poliert bei Rundabmessungen

1.0503 C4s 1043 AlSI nach Toleranzen ISO h11-h9-h8

1.0504 C45PB 1043 AISI with Pb < 0,35% - gezogen und geschliffen bei Rundabmessungen
1.5511 3582 3582 nach Toleranzen 1SO h11-h9-h8-h7-h6

1.5513 4582 4582 + gezogen bei Sechs- und Vierkantabmessungen
1.0726 35520 1140 AISI nach Toleranz 1SO h11

1.0756 35SPb20 1140 AISI with Pb < 0,35% . gezogen in Ringen und Coils 1SO h11-h9

1.0727 46520 1146 AISI + Sondertoleranzen auf Anfrage

1.0757 46SPb20 1146 AISI with Pb < 0,35%

1.0762 44SMIN28 1144 AISI

1.0763 44SMnPb28 1144 AISI with Pb < 0,35%

1.4104 X14CrMoS17 430 F (AISI)

1.4301 X5CrNiMo18-10 304 N (AISI)

1.4305 X8CrNiS18-9 303 AlSI

1.4401 X5CrNiMo17-12-2 316 AlSI

1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 A182 (ASTM)

weitere Materialqualitaten auf Anfrage




Ultraschall-Priifverfahren
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Ultraschall-Priifverfahren

Einsatzbereiche

Die automatisierte Ultraschallpriifung dient zur zerstérungsfreien
100-%-Kontrolle von inneren Materialfehlern, sowie zur Messung

und Priifung von Schichtdicken von funktions- und sicherheits-
kritischen Bauteilen. Ein weiterer Einsatzbereich ist die Priifung von
inneren Oberfldachen z.B. von Rohren, die nicht zugénglich sind.

Das Verfahren eignet sich prinzipiell fiir alle schallleitfahigen Werk-
stoffe, wie z. B. die meisten Metalle. Typische Aufgaben sind die
Werkstoffpriifung z. B. von Schweindhten, Guss- und Schmiede-tei-

len, Halbzeugen oder Rohren.

Die Stangen werden linear transportiert, ohne dabei in
Rotation versetzt zu werden. Das Priifsystem arbeitet
statisch ohne Rotation.

Rundstangen Durchmesser .......................
Schliisselweite Sechskantstangen
Stangenldnge
Priifgeschwindigkeit .........c.cccccevevenncnenne

Weitere Einsatzbereiche sind Messungen von Wand- und Schicht-
dicken an Kunststoff-Kraftstoffbehéltern, die Priifung der Randhérte-
tiefe von geschmiedeten und induktiv-, flamm- oder lasergeharteten
Kurbelwellen, Steckachsen, Lenkungs-Druckstangen, Kardanwellen
und Gelenkwellen. Dabei kann das Priifsystem die zerstérende und
aufwendige Hartentiefenmessung durch Aufsdgen der Bauteile mit
anschlieBender Kontrolle des Schliffbildes ersetzen. Anwenderbran-
chen sind u. a. die Automobilzuliefer- und Automobilindustrie,

Gielereien sowie Hersteller von Behéltern und Halbzeugen.

Unsere Ultraschallpriifanlage ist konzipiert fiir die separate
Ultraschallpriifung von Rund- und Sechskantstangen.

............... 5/16"-1.21/32"
25/64" - 1.27/64"




Ultraschall-Prifverfahren

Priifverfahren

Die Ultraschallprifung dient dem Nachweis von Randfehlern (Léngsfehler) und Kernfehlern im
gesamten Querschnitt. Die Ankopplung der Ultraschallsignale erfolgt in Tauchtechnik, d.h. sowohl die
Priifkopfe als auch die Priiflinge befinden sich wahrend der Priifung unter Wasser.

Randfehlerpriifung Rundmaterial

Der Einschallwinkel wird zentral fiir alle Priifkbpfe einer Priifscheibe auf einen festgelegten Winkel eingestellt.

Die auf mehreren Ebenen angeordneten Priifkopfe werden iiber eine Zentralverstellung so gegeneinander verdreht,
dass die Priifkopfe einer Ebene genau in die Liicken der ndachsten Ebene schallen. Damit wird erreicht, dass die Priif-
kopfe nicht redundant priifen und den Randbereich zu 100% tiberdecken.

Randfehlerpriifung Sechskant

Der Einschallwinkel wird zentral fiir alle Priifkdpfe
einer Priifscheibe auf einen festgelegten Winkel
eingestellt.

Kernfehlerpriifung Rundmaterial

Der Einschallwinkel der Priifkopfe erfolgt senk-
recht. Damit wird erreicht, dass die Priifkopfe
nicht redundant priifen, den Kernbereich zu 100%
Uberdecken und auch richtungsabhangige Fehler
erkennen.

Kernfehlerpriifung Sechskant

Die Einschallwinkel der Priifkopfe erfolgt
senkrecht. Durch eine abmessungsabhéngige
Aktivierung der Priifkopfe und durch die Wahl
von zwei Einschallpositionen wird erreicht, dass
die Priifkdpfe nicht redundant priifen und den
Kernbereich zu 100% tiberdecken.




Produktionsstandorte

Werk Hamm Werk Schwerte

Westfilische Drahtindustrie GmbH Westfilische Drahtindustrie GmbH

ErzstraBe 4 - 59067 Hamm Binnerheide 23 - 58239 Schwerte
Tel: +49 (0) 2381 / 276-247 Tel: +49 (0) 2304 /94 11 20
Fax: +49 (0) 2381/ 276-208 Fax: +49 (0) 2304/94 112 88
E-Mail: blankhamm@wdi.de E-Mail: blankschwerte@wdi.de
Impressum

Westfilische Drahtindustrie GmbH

Wilhelmstr. 7 - 59067 Hamm
Tel: +49 (0) 2381 /276-0
Fax: +49 (0) 2381/ 276-211
E-Mail: draht.hamm@wdi.de
www.wdi.de

Technische Anderungen und Artikeldnderungen vorbehalten.

Flr Druckfehler keine Haftung.

Nachdruck und fotomechanische Wiedergabe -auch auszugsweise-
nur mit schriftlicher Genehmigung der

Westfélische Drahtindustrie GmbH, Hamm

© WDI 05/2023
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Werk Zweibriicken / Ixheim

Westfilische Drahtindustrie GmbH

Bitscher-Strale 109

66482 Zweibriicken-Ixheim
Tel: +49 (0) 6332/80040
Fax: +49(0)6332/17460
E-Mail: blankixheim@wdi.de



